Anhang DMS

Die Europaische Union hat in den letzten Jahren einige wichtige
Umweltregulierungen beschlossen (RoHs/WEE).

DREMEC hat mit der Hilfe seiner Lieferanten, in Bezug auf
Materialien, Produkte, Maschinen und Ausriistungen, Festlegun-
gen getroffen, die eine Einhaltung der gesetzlichen Bestimmungen
gewahrleisten.

Alle Daten (DMS) wurden von den Herstellern der Rohmaterialien zur
Verfligung gestellt. Sie stellen keine verbindliche Zusicherung dar.
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Anderungen behalten sich die Hersteller jederzeit vor. DREMEC
ibernimmt keine Verantwortung. Alle Angaben (Abbildungen,
Zeichnungen, Spezifikationen) in diesem Katalog sind keine
verbindlichen Zusicherungen und missen vom Anwender eigenver-
antwortlich tiber Eignung gepriift werden. Technische Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Werkstoff- Mlnde_stZt_Jg- Oberfliichenbehandlung Tojeranzen fiir
nummer festigkeit LangenmaRe
Messing
100 nach DIN 17660: CuZn 39 Pb3 | 2.0401 Ja 430N /mm2 | nach DIN 267: vernickelt (G3E) +/-0,1 mm
101 nach DIN 17660: CuZn 39 Pb 3 2.0401 Ja 430 N/ mm2 A +-0,1 mm
Stahl
. . . +/-0,1 mm
200 nach DIN 176: 11 SMn Pb 30 1.0718 Ja 500 N/mm2 | nach DIN 267: verzinkt (A3F) (fir SW 13 gilt DIN 2768-m)
201 |nachDIN176:11SMnPb30 | 1.0718 | Ja | 500N/mm2 A (i SW 1+3/'g?|’t1DT,;"2768_m)
Aluminium
300 nach EN AW 2011: AICuBiPb 3.1655 Ja 310 N/ mm2 . (fir SW 1+?i-g(i)|’t1DTI\rln 2768-m)
Edelstahl / Niro
400 nach EN 10088: X8CrNiS 18-9 1.4305 Ja 750 N/ mm2 1. (fir SW 1+3{-g?|’t1DTI\rln 2768-m)

126

Edition 13

Hotline: 0700-Dremec DE (0700-37 363 233) | Telefon +49 (0)57 31. 153000 | Fax +49 (0)57 31 . 15 300 30



Anhang DMS

Die DREMEC Material Spezifikation, kurz DMS, dient zur Iden-
tifikation von Hersteller, Materialien und deren Eigenschaften.
Alle Daten wurden von den Herstellern der Rohmaterialien zur
Verflgung gestellt. Sie stellen keine verbindliche Zusicherung dar.
Anderungen behalten sich die Hersteller vor.

Der Materialtest nach ,UL* (Underwriter's Laboratories Inc.®)
ermdglichen eine Klassifizierung von Kunststoffen nach deren
Brandverhalten. Bei einem Horizontal- und Vertikaltest wird das
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Brandverhalten an Priifstaben unter Einwirkung einer offenen Flam-
me getestet. Detaillierte Informationen Uber ,UL* kdnnen jederzeit
unter der Webseite ,www.ul.com abgerufen werden.

Die Bewertungsstufen nach UL sind: UL94 -HB/V2/V1/V0.

Die Temperaturbereiche der verschiedenen Materialien sind ledig-
lich Richtlinien die uns von den jeweiligen Rohmaterialherstellern
zur Verfugung gestellt wurden. Sie stellen keine verbindliche
Zusicherung dar. Anderungen behalten sich die Hersteller vor.

Material Temperaturbereich

o c

Nylon 6/6 E70062 20 - 85 4 - 185
802 |PC E45587 HB Ja 40 - 15 | 40 - 239
803 | PP E63499 HB Ja 0 - 65 32 - 149
804 | POMAcetal E38860 HB Ja 50 - 90 58 - 194
805 ng;ﬁ:;g:'&;glpﬁebe“ MH16770 - Ja 0 - 8 | 32 - | 18
806 | Nylon 6/6 E70062 VO Ja 40 - 105 | -40 - 221
w | | a | w4 | - |
808 | PVC E54709 VO Ja 0 - 105 | 32 - 221
809 | POM Acetal E66288 HB Ja 40 - 100 | -40 - 212
810 | TPR E80017 HB Ja -60 - 135 | -76 - 275
811 | Nylon6 E41871 V2 Ja 40 - 65 40 - 149
812 | PC Polycarbonat E123529 V2 Ja 40 - 80 40 - 176
813 | Nylon 66/6 E41871 VO Ja -40 - 65 -40 - 149
814 | Nylon6 E119177 V2 Ja -40 - 152 | -40 - 306
815 | TPV E80017 HB Ja 50 - 90 58 - 194
816 | Polystrol / HIPS E108538 HB Ja -20 - 80 4 - 176
817 | Nylon 6 25% Glass Filled E76261 HB Ja 20 - 140 4 - 284
818 | Polyamid 6.6 (natural) - V2 Ja -30 - 100 | -22 - 212
819 ﬁrca%’frt/ ﬁ'gtﬁzgzgoﬁf Ja 40 . 100 | -40 - 212
820 | Nylon6 E36632 HB Ja 40 - 120 | -40 - 28
821 |pp - HB Ja 0 - 65 32 - 149
822 | Nylon 6/6 Heat Stabilized E49138 HB Ja 40 - 95 -40 - 203
823 | Polyamid 6.6 (wei) E76261 V2 Ja -30 - 100 | -22 - 212
824 | Polyamid 6.6 (schwarz) E41938 V2 Ja -30 - 150 | -22 - 302
825 | Polyamid 6.0 GV (schwarz) - HB Ja -30 - 10 | 22 - 230
826 Polyamid 6.6 GV (schwarz) - HB Ja -30 - 110 -22 - 230
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Anhang DMS

RoHs Richtlinien

RoHs (Restriction on hazardous substances) bezieht sich auf die
Richtlinie 2002/95/EG des Europaischen Parlaments vom 27. Januar
2003.

Diese Richtlinie verbietet ab 1. Juli 2006 die Verwendung nach-
folgender gefahrlichen Stoffe in Elektro- und Elektronikgeréaten.
Blei, Quecksilber, Kadium, hexavalentes Chrom, polybromierte
Biphenlye (PBB), polybromiertes Biphenyl Ather (PBDE).

Materialbeschreibungen
POM Acetal = Polyacetal
Nylon = Polyamide (PA)

PC = Polycarbonate

PE = Polyethylene

PP = Polypropylene
PVC = Polyvinyl chloride
TPR = Thermoplastic rubber

Klebefolien

Hinweis

Bei Verarbeitung von selbstklebenden Teilen miissen dringend die
jeweiligen Lager- und Verarbeitungsrichtlinien beachtet werden.
Die Tragermaterialien sind entweder PE Folien oder Papier. Die
Uberstehende Tragerfolie erleichtert das Abziehen vom Klebeband.
Aufgrund der unterschiedlichen Oberflichen und Materialien kann
es sein, das die Klebekraft der Artikel somit auch unterschied-
lich ausféllt. Bei detaillierten Angaben zu lhrer Anwendung wird
sich unser Verkaufsteam gerne mit den jeweiligen Herstellern der
Klebebander in Verbindung setzen, um den Einsatz zu priifen, oder
eine auf Ihre Gegebenheit abgestimmtes Klebeband zu empfehlen.

Lagerhinweis fiir Klebe-Standardartikel

Die Teile missen geschitzt vor UV-Licht, sowie bei einer Raum-
temperatur von +23°C und einer Luftfeuchtigkeit von 50% gelagert
werden. Bei Einhaltung der o.g. Richtlinien gewahren wir eine
Verarbeitungszeit von einem Jahr.

Montagehinweis Klebefolie
Die ideale Verarbeitungstemperatur liegt bei +21°C bis +38°C.

Verarbeitungshinweis Klebeteile

Oberflache: Die Oberflachen miissen trocken, sauber und frei von
Staub, Fett, Ol, Trenn- und Reinigungsmitteln sein. Feuchtigkeits-
niederschlag ist zu vermeiden.

Reinigung: Zur Reinigung der Oberflachen nur saubere Tucher
unter Verwendung von materialvertréglichen Lésungsmitteln wie
Benzine, Alkohol, Ester oder Ketone verwenden.
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Die WEEE (Waste of electronic equipment) bezieht ich auf die Richt-
linie 2002/95/EG der Europaischen Parlaments vom 27. Januar
2003. Diese Richtlinie dient vorrangig dem vermeiden von Abfallen,
von Elektro-und Elektronikgeréten, sowie deren Wiederverwertung.
DREMEC GmbH produziert seine Produkte unter Einhaltung der ge-
setzlichen Bestimmungen. Bitte wenden Sie sich an uns, falls Sie
Informationen bezliglich der RoHS oder der WEEE bendtigen.

Verarbeitung: Die Andruckkraft fiir Teile mittlerer GroRe sollte
zwischen 8N bis 12N sein. Entsprechend der GroRe der Flache muss
die Andruckkraft vergroBert oder kann verkleinert werden. Die volle
Klebekraft wird nach ca. 6 Stunden ohne Belastung erreicht.
Belastung: Die Verbindungen sollten so gewahlt werden, dass
in der Anwendung keine Hebelwirkungen auftreten. Scher- und
Zugbelastungen miissen sich auf die ganze Klebeflache verteilen
kénnen. Permanente Schalspannungen beeintrachtigen die dauer-
elastische Verbindung.

Klebeband Acryl-Basis |/ Kautschuk-Basis: Klebeband auf
Kautschuk-Basis hat eine hohe Anfangsklebekraft, wobei Klebe-
band auf Acryl-Basis eine hohere Langzeit-Belastung (mecha-
nisch) aufweist. Bei detaillierten Angaben zu Ihrer Anwendung wird
sich unser Verkaufsteam gerne mit den jeweiligen Herstellern der
Klebebander in Verbindung setzten, um den Einsatz zu prifen, oder
eine auf Ihre Gegebenheit abgestimmtes Klebeband zu empfehlen.
DREMEC GmbH konzentriert sich darauf, seine Produkte unter Einhal-
tung der gesetzlichen Bestimmungen (RoHS-non-hazardous substan-
ces) herzustellen. DREMEC GmbH hatdafiireinen Prozess entwickelt,
welcher gewahrleistet, dass die Herstellung / Vertrieb der Produkte den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechen.
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